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Geschichteund Gegenwartder FirmaFOMA

FOMA Bohemia, s.r.o. (GmbH) ist Hersteller fotografischer
Materialien mit langjahriger Tradition. Die Firma entstand im
Mérz 1995 durch die Privatisierung des Staatsunternehmens
FOMA (bis 1990 Fotochema) und ist zum Bestandteil der
BOCHEMIE Group geworden - einer Gruppierung von
Gesellschaften, die sich mit der chemischen Produktion
beschéftigen.

FOMA Bohemia besitzt drei Tochtergesellschaften - FOTON
S.A. mit Sitz in Polen, FOMA Slovakia, s.r.o. (GmbH) mit Sitz in
der Slowakei und FOMARUS mit Sitz in Moskau.

Die Entstehung der Firma wird mit 1921 datiert, als eine
Gesellschaft namens FOTOCHEMA, s.r.o. (GmbH) in Hradec
Kralové gegriindetworden war. Sie hatte ihre Erzeugnisse unter
der Schutzmarke FOMA vermarktet. Anfangs wurden
Fotoplatten und Verarbeitungschemikalien hergestellt. Nach
zehn Jahren wurde die Herstellung von
Schwarzwei3fotopapieren, ein Jahr spater die Herstellung von
Schwarzweif3rollfilmen aufgenommen. Die Erfolge der
Produktion aus jener Zeit sind durch Goldmedaillen aus
Austellungen in Brissel (1935), Paris (1937) und Lubljana
(1938) dokumentiert.

Seit 1949, alsdas Nationalunternehmen Fotochema entstand,
ist das Produktsortiment um Rodntgenfilme, einen
Schwarzwei3film fir die Herstellung von Verleihkopien,
technische SchwarzweilR3fotopapiere, einen Schwarzweil3-
umkehrfilm, ein Farbpapier, einen Farbnegativfiim und einen
Farbumkehrfilm erweitertworden.

Nach 1990 ist zu fundamentalen Anderungen gekommen - zum
tragenden Herstellungsprogramm der Firma ist die Herstellung
von Schwarzweil3fotomaterialien geworden.

Seit September 1997, als FOMA das Qualitatssystemnach ISO
9001 eingefiihrt hat, und diese Tatsache jedes Jahr mit einem
Zertifizierungsaudit bestéatigt, erfolgen jedwede Aktivitaten in
Ubereinstimmung mit dem internationalen Standard des
Qualitatssystems 1SO 9001.

Von der Fahigkeit, auch auf nichttraditionelle Auftrage fremder
Kunden flexibel zu reagieren, zeugt der stetig wachsende
Export. In2002 wurden Fotomaterialien FOMA in 50 Lander der
Welt exportiert, z.B. in die Bundesrepublik Deutschland, nach
RuBland, Litauen, in die Ukraine, nach ltalien, GroRbritanien, in
die USA, nach Spanien, Frankreich, Indien, Venezuela, usw.

Herstellungsprogram FOMA

fur Amateur- und Berufsfotografen:

Schwarzwei3-Negativ- und -Umkehrfilme der Reihe FOMAPAN, Schwarzweif3fotopapiere
FOMASPEED mit fester sowie wandelbarer Gradation, FOMABROM, FOMALUX und
Fotopapiere mitrwarmen Bildton FOMATONE

fir medizinischen Bereich:

medizinische Réntgenfilme der Reihe MEDIX fir klassische sowie moderne diagnostische
Untersuchungsmethoden, Zahnréntgenfilme, Rontgenfilm-Entwicklungsmaschinen,
Rontgenbildbetrachter, Sensitometer, Densitometer, gesamtbereichsdeckender
Kundendienst, Beratung

fur die Polygraphie:

Fotomaterialien fur Belichtungseinheiten, Scanner, Kameras, Kontaktmaterialien
einschliel3lich Ofsettplatten, Entwicklungsmaschinen, Kopierrahmen, Kundendienst und
Beratung

firden Maschinenbau:

technische radiografische Filme der Reihe INDUX und FOMADUX fur NDT, ergénzendes
Sortiment, Kundendienstund Beratung

Speziamaterialien:

Filme fur die Personendosimetrie, Schwarzwei3filme fiir die Luftfotografie und Kameras der
Daueraufsicht von Objekten sowie Strallen, daktyloskopische Folien, EKG- und
Tachopapiere, Filme fir die Anwendung in der Astronomie, Einflhrungsstreifen fir die
Einfliihrung von Filmen in Projectionsapparate

Geratetechnik:

Geréte und Einrichtungen fir Medizin und NDT.

Verarbeitungschemikalien fur alle Arten von hergestellten Fotomaterialien in Form flussiger
Konzentrate und Pulver, Toner, Unterbrecherbader, Netzmittel

FOMA verfugt Uber ihre eigene Forschungs- und Entwicklungsabteilung und schliet an die
achtzigjahrige Tradition der Herstellung fotografischer Materialien an.

Das Gesamtsortimentvon Erzeugnissen unterliegt dem stétigen Innovationsprozess.
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Schwarzweif3filme
FOMAPAN Classic 100
FOMAPAN 200 Creative
FOMAPAN 400 Action
FOMAPAN R
Schwarzweil3fotopapiere
FOMABROM
FOMASPEED
FOMASPEED 412
FOMASPEED VARIANT I
FOMTONE MG
FOMAGRAPHIC
FOMALUX
Verarbeitungschemikalien fir Schwarzwei3filme
FOMADOL LQN
FOMADON LQR
FOMADON R09
FOMADON P

FOMADON EXCEL
UNIVERSALENTWICKLER
PROZESS R-100
Verarbeitungschemikalien fir SchwarzweiRfotopapiere
FOMATOL LQN

FOMATOL P

FOMATOL M

FOMATOLH
UNIVERSALDEVELOPER
FOMATOL PW

Verarbeitungschemikalien fir Schwarzwei3-Negativfilmeund -Fotopapiere

FOMAFIX
SAUERFIXIERBAD
FOMACITRO
FOTONAL
FOMATONER SEPIA
FOMATONERINDIGO
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1. SCHWARZWEISSFILME
1.1.Anwendungsgebiete und spezifische Eigenschaftenvon Filmen

Negativ- und Umkehrfilme FOMA mit ihren harmonisch aufeinander abgestimmten

sensitometrischen sowie resolvometrischen Eigenchaften (Empfindlichkeit,

Auflésungsvermoégen u.d.) bieten verschiedene Mdoglichkeiten fir

Kornigkeit,
ihre fotografische

Ausnutzung.
Anwendungsgebiet Filmsorte
Fomapan 100 Fomapan 200 Fomapan 400 Fomapan R
Classic Creative Action

universelle Anwendung 1 1 1

Portrat und Akt I I 1 1
Stilleben 1 1 1
Landschaft I I [
Architektur 1 1 1
Reportage 1 1 1
Struktur-, Makro- und

Mikrofotografie 1 1

Sport, Bewegung,

(ohne Blitzgerat) 1

Reproduktion I I

fotografisches

Experimentieren 1 1 1 1
Kinematografie 1

Abmessungen von hergestellten Schwarzweiffotopapieren (Ubersicht)
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Fomagraphic wird im Format A4 (210 x 297 mm), verpackt zu 10 bzw. 50 Stiick, hergestellt und geliefert..
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Nach Vereinbarung mit dem Hersteller kénnen auch andere Abmessungen geliefert werden.

(®) Standardabmessungen und -ausfiihrung (®) Nichtstandardabmessungen und -ausfiihrung; sie kénnen nach Vereinbarung mit dem Hersteller geliefert werden



S

2.10.Haltbarkeit und Lagerung von Fotopapieren, Verarbeitungschemikalien und
Arbeitslésungen

Fotopapiere

Es wird empfohlen, Fotopapiere FOMA in der Originalverpackung, kuhl und trocken bei
Temperaturen bis 20 °C und relativen Luftfeuchten von 50 bis 60 %, frei von Einwirkung schadlicher
Dampfe, Gase sowieionisierender Strahlungen, zulagern.

Flissige Konzentrate, Pulverchemikalienund ihre Arbeitslésungen

Die Verarbeitungschemikalien FOMA sollten in der Originalverpackung, in trockenen und gut
gelufteten Raumen (Temperaturen von 10 bis 25 °C , die relative Luftfeuchte hdchstens 65 %),
geschitzt vor heftigen Temperaturédnderungen und direkter Sonnenstrahlung, gelagert werden. Bei
niedrigen Lagerungstemperaturen kann zumAuskristalisiere n geloster Substanzen kommen. Sollte
dies derFall sein, wird empfohlen, zumAnsatz der Arbeitsldsungen und zu ihrer Verdiinnung Wasser
mit einer Temperatur von etwa 40 °C zu verwenden. Im Allgemeinen ist zum Ansatz der
Arbeitslosungen destilliertes oder entmineralisiertes Wasser zu verwenden. Die aus flissigen
Konzentraten und Pulverchemikalien hergestellten Arbeitsldsungen sollten unter obigen
Bedingungen einschlieBlich Luftzutritts-vermeidung aufbewahrt werden. Diese Bedingungen
beziehen sich namentlich auf Entwickler, und folgende Haltbarkeit von Arbeitslésungen kann bei
ihrer Einhaltung angegeben werden (s. Tabelle):

Spezifische Eigenschaften von Filmen FOMA

S

charakeristisches Merkmal Fomapan 100 | Fomapan 200 | Fomapan 400 Fomapan R
Classic Creative Action

hohes Auflésungsvermogen 1 1 1

sehr feines Korn 1 1 1

feines Korn 1 1

hohe Kantenscharfe 1 1 1

breiter Belichtungsumfang 1 1 1

breite Halbtonskala 1 1 1 1

Anwendung moderner

Technologie bei der 1

Emulsionsherstellung

Verarbeitung im [

Umkehrprozess R-100

Verarbeitungschemikalie FOMA Vermpackungform Lagerungsbedingungen Haltbarkeit
Fomatol LQN flussiges Konzentrat Originalverpackung 24 Monate
Arbeitslésung (1+7) 2 Tage*
Fomatol P Pulver Originaverpackung mind. 24 Monate
Arbeitslésung 2 Tage*
Fomatol PW Pulver Originalverpackung 24 Monate
Arbeitslésung (1+0) 2-3 Tage
Arbeitslésung (1+1) max. 2 Tage
Arbeitslosung (1+3) max. 24 Stunden
Fomatol M Pulver Originalverpackung 24 Monate
Arbeitslésung 2 Tage
Fomatol H Pulver Originalverpackung 24 Monate
Arbeitslosung 2 Tage
Universal developer Pulver QOriginalverpackung 24 Monate
Arbeitslésung 24 Tage
Fomacitro flussiges Konzentrat Originalverpackung mind. 24 Monate
Arbeitslésung (1+19) 1 Monate
Fomafix fliissiges Konzentrat QOriginalverpackung 24 Monate
Arbeitslosung (1+5) 6 Monate
Sauerfixierbad Pulver Originalverpackung mind. 24 Monate
Arbeitslésung mind. 6 Monate

Erlauterungen:

Obige Angaben sind giiltig, wenn der Verarbeitungsprozess unterbrochen wird und die Arbeitsldsungen in der Schale w enigstens 12 Stunden
aufbewahrt werden sollen. Bei Lagerung des Entwicklers unter minimaler Lufteinwirkung (in zusammendriickbarer FI asche, unter Schutzgas u.&.)
kann die Haltbarkeit verlangert werden. Auer der Einwirkugsdauer des Luftsauerstoffs auf den Entwickler kann des sen Haltbarkeit sowie die fir die
Luftoxidation verfiighare Fléche (Abmessungen der verwendeten Schale) beeinflussen.

Obige Haltbarkeitsfriste n sind u.a. auch vonAusmaf und Sattigung der dunklen Bildpartien abhangig.
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1.2. Ubersicht und Charakteristik von Negativfilmen

FOMAPAN 100 Classic

ist ein Schwarzweil3negativfilm, bestimmt fiir die bildmaRige Fotografie. Der Film tragt hohen
Ansprichen auf niedrige Kornigkeit, hohes Auflésungsvermégen, hohe Kantenschéarfe und
breite Halbtonskala Rechnung. Die Empfindlichkeit von Fomapan 100 Classic betragt ISO
100/21° sein breiter Belichtungsumfang liefert jedoch sehr gute Ergebnisse bei
Uberbelichtungen um 1 Belichtungspunkt (BP) (belichtet als ISO 50/18°) sowie auch
Unterbelichtungen um 2 BP (belichtet als 1ISO 400/27°) ohne Anderung der Verarbeitung.
Durch die reiche Wiedergabe feiner Halbténe auch im Bereich hoher Lichte ist dieser Film fir
die Portratfotografie und &hnliche Anwendungsgebiete geeignet.

FOMAPAN 200 Creative

ist ein Schwarzwei negativfilm, hergestellt mit moderner Technologie und bestimmt fiir die
bildmaRige Fotografie. Der Film tragt hohen Ansprichen auf niedrige Kornigkeit, hohes
Aufldsungsvermogen, hohe Kantenscharfe und breite Halbtonskala Rechnung. Die
Empfindlichkeit von Fomapan 200 Creative betragt 1SO 200/24°; sein breiter Belichtungs-
umfang liefertjedoch sehr gute Ergebnisse bei Uberbelichtungen um 1 Belichtungspunkt (BP)
(belichtetals ISO 100/21°) sowie auch Unterbelichtungen um 2 BP (belichtet als ISO 800/30°)
ohne Anderung der Verarbeitung.

FOMAPAN 400 Action

ist ein Schwarzweif3negativfiim, bestimmt fir das Fotografieren unter unginstigen
Lichtbedingungen oder wenn kiirzeste Belichtungszeiten angestrebt werden. Der Film tragt
hohen Ansprichen auf niedrige Kornigkeit, gutes Auflésungsvermdgen, gute Kantenschérfe
und breite Halbtonskala Rechnung. Die Empfindlichkeit vonFomapan 400 Action betragt ISO
400/27°; sein breiter Belichtungsumfang liefert jedoch sehr gute Ergebnisse bei
Uberbelichtungen um 1 Belichtungspunkt (BP) (belichtet als 1ISO 200/24°) sowie auch
Unterbelichtungen um héchstens 2 BP (elichtet als ISO 1600/33°) ohne Anderung der
Verarbeitung.

Schwarzschildeffekt
Firdie Reihe von Filmen FOMAPAN zeigt die nachfolgende Tabelle die Orientierungwerte der
Vielfachen verlangerter Belichtung sowie die Blendezahlkorrektionen bei Belichtungszeiten
langer als eine halbe Sekunde, die auf Grund des sog. Schwarzschildeffekts zu
beriicksichtigen sind.

Filmsorte | gemessene | Belichtungs- | Blendenzahl- Beli -] B I Belichtungs- |  Blendenzahl-
Belichtungszeit | zeitkorrektion korrektion Beli eit peitl { korrektion Belichtungszeit peitkorrektion korrektion

Fomapan

oo T 1s PN -1 10s | 8x -3 100s | 16x -4

Fomapan

00 1s 3 -15 10s | ox -3 100s | 18x -4

Fomapan 1

400 S 15x -1 10s 6x -2,5 100s 8x 3

S

2.9. Ergiebigkeit von Verarbeitungsbadern fiir Fotopapiere

Die Gesamtergiebigkeit von Verarbeitungsbadern FOMA fiir Fotopapiere héngt ab nicht nur
von der Anzahl verarbeiteter Fotopapiere (s. nachstehende Tabelle), sondern auch von den
Lagerungsbedingungen fur Arbeitslésungen (z.B. Einfluss der Oxidation des Entwicklers
usw.), von der Einhaltung der Haltbarkeitsfrist sowie von richtiger Herstellung der jeweiligen
Arbeitslosung (z.B. Verdiinnung mit destilliertem Wasser usw.).

Verarbeitungsbad FOMA | Volumen des| Volumen der Flache verarbeiterer Fotopapiere
Konzentrats | Arbeitsldsung | harytierte Papierunterlage | RC Papierunterlage
Fomatol LQN (1+7) 250 ml 11 1,5mz2 3,0 m2
Fomatol P (Pulverentwickler) - 251 3,75 m2 7,5 m2
1l 1,5m?2 3,0 m?2
Fomatol PW _ 2 2
(Pulverentwickler) 1l L5m 30m
140, 1+1, 143
Fomatol H (1+0) - 11 1,5m2 3m?2
(Pulverentwickler)
Fomatol M (1+0) - 11 1,5m?2 3m?2
(Pulverentwickler)
Univerzalentwickler (1+0) - 11 1m2 2m?2
(Pulverentwickler) 51 5m2 10 m2
Fomafix (1+5) 0,51 11 1,5mz2 3m?2
Sauerfixierbad - 5] 5m? 10 m?
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2.8.Nachbehandlung, Endgestaltung und Prasentation von Fotografien

Fotografien auf Fotopapieren FOMA kdnnen nachbehandelt und weiter gestaltet werden. Das
Vorhaben des Bildautors sowie auch das gesamte &asthetische Bildaussehen kann durch
Tonen, Kolorieren, Virage, grafische Eingriffe, Collage u.4. modifiziert werden. Ein
unerlésslicher Bestandteil der Verarbeitung von Fotopapieren ist Retuschieren bzw.
Beschriften der Bildriickseite. Zu leichtem Beschriften oder darstellendem Nachzeichnen der
Bildvorderseite ist das Fotopapier Fomagraphic besonders angepasst. Fotopapiere FOMA
kénnen leicht auf gewiinschtes Bildformat beschnitten, mit geeigneten Klebemitteln (z.B.
beidseitigen Klebestreifen) unterklebt, mit Spezialschutzlacken versehen, laminiert und in
Archivierungs- oder Vorfuhrfolien, Alben, Passepartouts bzw. Rahmen montiertwerden.

Tonen

Fotopapiere FOMA einschlielich der Fotopapiere von Fomatone-Typ kénnen mitTonern
FOMA oder auch Tonern anderer Hersteller getont werden. Neue oder auch &ltere Bilder
empfehlen wir z.B. mit einem braunen Toner - Fomatoner Sepia oder einem blauen Toner -
Fomatoner Indigo, farblich zu gestalten.

FOMATONER SEPIA

ist ein flussiges Konzentrat des sulfidischen Zweibadtoners, bestimmt zum Tonen von
Schwarzwei3fotografien in gelbbraunen bis violettbraunen Ton des entwickelten Silbers. Der
resultierende Bildton richtet sich nach der Temperatur des zweiten (tonenden) Bades, hangt
jedoch ab auch von der Art zu tonenden Fotopapiers, der Entwicklungszeit beim Vergréern
bzw. vom Ausbleichsgrad. Getont werden kénnen Fotografien sowohl auf barytierter als auch
PE-beschichteter Papierunterlage (RC).

FOMATONER INDIGO

ist ein flissiges Konzentrat eines Einbadtoners, bestimmt zum Tonen von
Schwarzweil3fotografien in blauen Ton des entwickelten Silbers. Die Intensitat des Bildtons
héngt ab von der Temperatur und der Zeit des Tonens, vor allem von der Verdinnung der
Arbeitsldsung. Getont werden kénnen auch Fotografien auf barytierter Papierunterlage; die
besten und Standardergebnisse werden jedoch bei Fotopapieren auf PE-beschichter
Papierunterlage (RC) erzielt.

FomatonerIndigowirdin PE-Flaschen zu 2 x 200 ml hergestellt und geliefert.

Retuschieren

Das Retuschieren von Fotopapieren FOMA sowohl auf barytierter oder PE-beschichteter
Papierunterlage (RC) beliebiger Oberflachensorte kann auf klassiche Weise - mit speziellen
Retuschierpinseln oder -beschreibern bzw. mit der Spritzmethode (sog. ,amerikanische
Retusche") erfolgen.
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1.3. Ubersichtund Charakteristik von Verarbeitungschemikalien fiir Filme

FOMADONLQN

ist ein einteiliges fliissiges Konzentrat zum Ansatz des feinkdrnigen, normal arbeitenden Fenid on-Hydrochinon-
Negativentwicklers, bestimmt fiir alle Arten von SchwarzweiBnegativfimen. Es wird in PE-Flaschen zu 250 ml
geliefertund zum Gebrauch mitWasser im Verhaltnis von 1 +10 bis 1 + 14verdiinnt.

FOMADONLQR

istein einteiliges fliissiges Konzentrat zum Ansatz des feinkérnigen, kontrast arbeitenden Fenid on-Hydrochinon-
Negativentwicklers, bestimmt fir die manuelle Verarbeitung aller Arten von SchwarzweiRnegativfilmen. Es wird in
PE-Flaschen zu 250 ml geliefert und zum Gebrauch mit Wasser im Verhdltnis von 1+ 10bis 1+ 14 verdiinnt. Der
Entwickler ist geeignet auch fiir die manuelle Verarbeitung des SchwarzweiBumkehrfilms Fomapan R. Im
Umkehrprozess kann die Arbeitsldsung des Entwicklers (Verdinnung 1 + 10) als Erst- sowie Zweitentwi ckler
eingesetzt werden.

FOMADON R 09

ist ein einteiliges flussiges Konzentrat zum Ansatz des feinkdrnigen, normal arbeitenden Entwicklers auf Basis
Para-Aminophenol, bestimmt fiir alle Arten von Schwarzweinegativfilmen. Es wird in PE-Flaschen zu 250 ml
geliefert. Die empfohlene Verdiinnung mit Wasser betrdgt 1 + 20 bis 1 + 100. Bei hoherer Verdiinnung des
Konzentratsals 1 +100 arbeitetder Entwickler mitAusgleichswirkung.

FOMADONP

istein zwe teiliger, feinkdrniger, normal arbeite nder Metol-Hydrochinon-Entwickler auf Pulverbasis, bestimmt fir die
manuelle Verarbeitung aller Arten von Schwarzweinegativfilmen. Er wird in Packungen zum Ansatz von 1 Liter
gebrauchsfertigeArbeitsldsung geliefert.

FOMADONEXCEL

ist ein zweiteiliger, schwach alkalischer Pulverentwickler auf Basis moderner Entwicklersubstanzen, bestimmt fir
die manuelle Verarbeitung aller Arten von Schwarzweinegativfilmen. Dieser Entwickler nutzt die
Filmempfindlichkeit gut aus und liefert Negative mit feinem Korn, ausgezeichneter Kantenschérfe, hohem
Auflésungsvermdgen und feiner Detailzeichnung sowohl in Lichtern als auch Schatten. Er wirdin Packungen zum
Ansatzvon 1 Liter gebrauchsfertige Arbeitsldsung geliefert.

UNIVERSALENTWICKLER

istein zweiteiliger, normal arbeitender Fenidon-Hydrochinon-Entwickler auf Pulverbasis, bestimmt fiir die manuelle
sowie maschinelle Verarbeitung aller Arten von Schwarzweil- Filmen sowie -Fotopapieren. Er wird in Packungen
zumAnsatzvon 1 bzw. 5 Liter Entwickler geliefertund zum Gebrauch mitWasser im Verhéltnisvon 1 +3verdinnt.

FOMAFIX

istein einteiliges flissiges Konzentrat auf Basis Ammoniumthiosulfat zumAnsatz des Schnellfixierbades, bestimmt
fur die manuelle sowie maschinelle Verarbeitung aller Arten von Schwarzwei3filmen und -papieren. Es wird in PE-
Flaschen zu 500 ml geliefert (groR ere PackungsgroRen sind ebenfalls lieferbar) und zum Gebrauch mit Wasser im
Verhéltnis von1 +5 (manuelle Verarbeitung), bzw. 1 +4 (maschinelle Verarbeitung) verd innt.

SAUERFIXIERBAD

ist ein zweiteiliges, pulverférmiges Sauerfixierbad, bestimmt zum Ansatz des Sauerfixierbades vor allem fiir die
manuelle Verarbeitung aller Arten von Schwarzweil- Filmen sowie -Fotopapieren. Es wird in Packungen zum
Ansatzvon 750 ml Arbeitsldsung geliefert.

FOMACITRO

isteinflissiges Konzentrat zum Ansatz eines Unterbrecherbades, bestimmt fir die universelle Anwendung bei der
manuellen Verarbeitung aller Arten von SchwarzweiB-Filmen sowie -Fotopapieren. Es wird in PE-Flaschen zu
0,25 | geliefertund zum Gebrauch mit Wasser im Verhaltnis von 1+19 verdiinnt.
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1.4. Entwicklungszeiten fir Filme FOMAPAN

Die aufgefiihrten Entwicklungszeiten entsprechen dem Entwickeln in einer Spiraldose beim
Rihren des Entwicklers bzw. Umkippen der Dose ununterbrochen wahrend der ersten dreilig
Sekunden, dann der ersten zehn Sekundenin jeder angebrochenen Minute bis zum Ende der
Entwicklungszeit.

Negativentwickler Entwicklungszeiten bei 20 °C (min.)

FOMA Fomapan 100 Classic Fomapan 200 Creative Fomapan 400 Action
Fomadon LQN (1+10) 7-8 5-6 9-10
Fomadon LQN (1+14) 9-10 6,5-7 12-13
Fomadon LQR (1+10) 5-6 5-6 7-8
Fomadon LQR (1+14) 7-8 7-8 9-10
Fomadon R 09 (1+20) 35 4 5
Fomadon R 09 (1+40) 6-7 8-9 9-10
Fomadon R 09 (1+100) 20-22 26-28 30-32
Fomadon R 09 (1+200) 42-44 52-54 60 - 62
Fomadon P 7-8 5-6 10-11
Fomadon Excel 5-6 6-7 7
Univerzalentwickler (1+3) 5 3,5 7,5

Anmerkung: Die Entwickungszeiten beriicksichtigen die angestrebten sensitometrischen Eigenschaften des entwickelten
Negativs - vor allem den durchschnitlichen Gradienten (g), die Empfindichkeit (S) usw. Der niedrigere Wert im auf gefiihrten
Bereich der Entwicklungszeit gilt fiir den niedrigeren , der héhere Wert fiir den héherendurchschnittlichen Gradien ten.

Zeitkorrektionen bei Abweichungen von der empfohlenen Entwicklungtemperatur 20 °C
(qgilt fir Entwickler FOMA sowie Entwickler anderer Hersteller)

Es wird empfohlen, vor Beginn des Entwickelns eines jeden Films die Temperatur der
Entwickler-Arbeitslosung zu priifen. Soweit ihre Temperatur dem empfohlenen Wertvon 20 °C
nicht entspricht, muss die empfohlene Entwicklungszeit mit entsprechendem Faktor
malgenommen werden. Im Falle einer groéRBeren Anderung im Verlauf des
Entwicklungsprozesses (z.B. bei Erhéhung der Entwicklertemperatur), ist auch die jeweilige
Entwicklungszeitzu &ndern (d.h. zu kiirzen) - siehe nachstehende Tabelle.

Temperatur 16 °C 18 °C 20°C 22°C 24 °C 26°C

Faktor 1,45 1,2 1,0 0,85 0,75 0,6
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2.7.Wassern und Trocknen von Fotopapieren

Wassern von Fotopapieren auf barytierter Papierunterlage

In Bezug auf die erhebliche Wasseraufnahme der Unterlage sind die Fotopapiere auf
barytierter Papierunterlage nach erfolgtem Fixieren langer als Fotopapiere auf PE-
beschichteter (RC) Papierunterlage zu wassern. Das Wassern von Fotografien in flie3endem
Wasser dauert 30 min. bei einer Wassertemperatur Gber 12 °C bzw. 45 min. bei einer
Wassertemperatur unter 12 °C. Die Wasserungszeit bzw. die Verweildauer der Fotografien in
stehendem Wasser kann ohne Risiko der Beschadigung der Fotografien betréchtlich
verlangertwerden.

Waéssern von Fotopapieren auf PE-beschichteter Papierunterlage (RC)

Das Wassern von Fotopapieren auf PE-beschichteter Papierunterlage (RC) in flieRendem
Wasser dauert 2 min. bei einer Wassertemperatur ber 12 °C bzw. 4 min. bei einer
Wassertemperatur unter 12 °C. Eine langere Wéasserungszeit (iber 12 min.) verursacht das
Aufquellender Bildrander und dannihr Krimmen nach dem Trocknen.

Wir empfehlen, die verarbeiteten und ausgewéasserten Fotografien vor dem Trocknen etwa
1 Minute in die Netzmittelldsung Fotonal einzutauchen.

FOTONAL

ist ein flissiges Netzmittel-Konzentrat, das oberflachenaktive Substanzen und die Stabilitat
des entwickelten Silberbildes erhthende Zusatze enthdlt. Die Anwendung von Fotonal
gewabhrleistet die Entfernung von Wasser von der Oberflache der verarbeiteten Fotografien,
beschleunigt den Trocknungsprozess und schlielt die durch unhomogennes Trocknen
verursachte Fleckenbildung aus.

Trocknenund Hochglanztrocknen von Fotografien aufbarytierter Papierunterlage

Wir empfehlen, ausreichend ausgewasserte Fotografien abtropfen zu lassen, Uiberschissiges
Wasser mit feinem Viskoseschwamm oder einem Spezialabwischer von ihrer Oberflache
abzuwischen und dann frei ausgelegt z.B. bei der Raumtemperatur bis 35 °C, gespannt auf
einer Glasscheibe mit der Schichtseite nach oben zu trocknen. Diese Methode eignet sich
sowohl fur die matte als auch glanzende Oberflache - letztere erhélt interessantes
samtahnliches Aussehen. Fotografien auf barytierter Papierunterlage kdnnen auchin Pressen,
glanzende Oberflachen am besten auf Hochglanztrockentrommeln getrocknetwerden.

Trocknenvon Fotografien auf PE-beschichteter Papierunterlage

Nach Abwischen Uberschissigen Wassers werden Fotografien auf PE-beschichteter
Papierunterlage nicht hochglanzgetrocknet, sondern frei ausgelegt auf einem Nylonnetz, einer
sauberen saugfahigen Unterlage (Baumwolltuch usw.) getrocknet. Eine weitere Methode ist
das Trocknen frei aufgehangter Fotografien bei der Raumtemperatur fiir 10 — 30 Minuten. bzw.
schneller mit HeiBluft bis h6chstens 85 °C.

Endgtltiges Aussehen der Bilder (Tonsattigung, Kontrast bzw. Bildbrillanz) sollte erst nach
ihrem vélligen Trocknen beurteilt werden.
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2.5. Unterbrechen des Entwicklungsvorgangs bei Fotopapieren

Effektiver als die Abspulung mit Wasser ist das Unterbrechen des Entwicklungsvorgangs in einem
sauren Bad. Geeignet ist eine 2-%ige LOsung der Essigsaure oder die Ldsung eines
Unterbrecherbades, z.B. Fomacitro, mit einer Einwirkungszeit von 10 bis 20 Sekunden. Die
Anwendung eines Unterbrecherbades stabilisi ert den Entwicklungsprozess und verléangert die
Lebensdauer des Fixierbades. Die Kontamination des Fixierbades mit Resten des Entwicklers,
besonders bei ungentigender Funktion des Unterbrecherbades, kann die Bildung unerwinschter
Schleier sowie gelbbrauner Flecken zur Folge haben, die durch fortsetzende Silberreduktion in der
Emulsionsschicht des Fotopapiers verursacht wird.

FOMACITRO

istein einteliges fllissiges Konzentrat zur Herstellung des Unterbrecherbades, einsetzbar sowohl bei
der manuellen als auch maschinellen Verarbeitung aller Arten von Schwarzwei3-Fiimen sowie
-Fotopapieren (s. Kapitel 1.3.). Durch die Einwirkung von Fomacitro verlieren die in der
Emulsionssicht des Films enthaltenen Entwicklungssubstanzen ihre Reduktionsféhigkeit, so dass
eine sofortige Einstellung des Entwicklungsvorganges erfolgt. Eine Farbanderung d er Ambeitsldsung
des Unterbrecherbades von gelborange nach blaugrin signalisiert, dass das Unterbrecherbad
erschopft und ein Austausch der Arbeitslésung gegen eine frisch angesetzte erforderlich ist. Die
Temperatur des Unterbrecherbades sollte der des vorhergehenden Entwicklers mit einer Toleranz
von 5 °C entsprechen.

2.6. Fixieren von Fotopapieren

Die Qualitat des Fixierprozesses hangt von der Fixierzeit und -kapazitat des Fixierbades ab. Die
Fixierzeit wird weiterhin von folgenden Faktoren beeinflusst: Fixierbadtemperatur, Anwendung eines
Schnellfixierbades auf Basis Ammoniumthiosulfat usw.

Eine Verlangerung der Fixierzeit bringt keinen nutzbaren Effekt mit sich; sie kann die Beschéadigung
der BildranderdurchKolloidsilber verusachen und erschwert die Folgewésserung.

FOMAFIX

ist ein einteiliges flussiges Konzentrat zum Ansatz des Schnellfixierbades auf Basis
Ammoniumthiosulfat, bestimmt fur die manuelle sowie maschinelle Verarbeitung aller Arten von
Schwarzweil3-Filmen und -Fotopapieren. Es wird in PE-Flaschen zu 0,5 | geliefert (grof3ere
Packungsgrofien sind ebenfalls lieferbar) und zum Gebrauch mit Wasser im Verhdltnis von 1 + 5
(manuelle Verarbeitung), bzw. 1 + 4 (maschinelle Verarbeitung) verdinnt.

Bei der manuellen Verarbeitung bei 20 °C und einer Verdiinnung von 1 + 5 betragt die Fixierzeit bei
Fomabrom 3 min., bei anderen Fotopapieren FOMA 1,5 min. Bei der maschinellen Verarbeitung bei
30 °C und einer Verdiinnung von 1 + 4 betragt die Fixierzeit bei Fomaspeed, Fomaspeed Variant Il1,
Fomatone MGund Fomalux 25-35ss.

SAUERFIXIERBAD

istein zweiteiliges pulverférmiges Sauerfixierbad, bestimmt zum Ansatz des Sauerfixierbades fur die
manuelle sowie maschinelle Verarbeitung aller Arten von Schwarzwei3-Negativ- sowie -Positiv-
Fotomaterialien. Bei der manuellen Verarbeitung bei 20 °C betréagt die Fixierzeit bei Fomabrom
5 min., bei anderen Fotopapieren FOMA 3 min.
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Entwicklungszeiten fur Filme FOMAPAN und Entwickler anderer Hersteller

Entwicklerart Entwicklungszeit (min.) bei 20 °C
Fomapan 100 Classic | Fomapan T200 Creative| Fomapan 400 Action
5-6 6-7 7
Kodak X-tol g=0,60-0,67 g=0,59-0,66 9=0,66
5-6 5-6 7-8
Kodak T-Max (1+4) 9=0,62-0,67 9=0,63-0,68 9=0,63-0,68
Kodak HC 110 (1+31) - - g=6d569
Kodak Microdol X - stock gzg 66 - -
Kodak Microdol (1+1) 9:096—51_00 68 9:80 566 -
lIford ID11-stock/Kodak D76 =0 ggzo 20 =0 555_% 68 9=0 gﬁo 66
8-10 8-9 12-13
Iiford ID 11(1+1) g=0,57-0,63 g=0,63-0,68 9=0,64-0,68
15-16 12-13 22-23
lIiford ID 11 (1+3) g=0,64-0,67 9=0,60-0,66 9=0,66-0,68
) 5-7 5-6 8-9
lIford Microphen-stock 9=0,60-0,66 g=0,58-0,64 g=0,66-0,69
liford Microphen (1+1) g=0 gﬁo 64 - g:()lggig 66
. 13-14 12-13 24-25
lIford Microphen (1+3) g=0,66-0,68 g=0,65-0,68 g=0,65-0,66
—1
lIford Perceptol-stock gzg’m gzg, 64 g=0?62—00,67
10-11
lIford Perceptol (1+1) 9=0,63-0,66 g=70 566 -
14-15 12-13
lirod Perceptol (1+3) 9=0,63-0,66 9=0,63-0,68 B
— 3,5
lIford lifosol S (1+9) g:o,gzzQGs 9=0,65 gzgeg
7-8 5-6 11-12
Iiford lifosol S (1+14) 9=0,63-0,68 g=0,57-0,65 9=0,66-0,69
o 4-5 4-5 67
Tetenal Emofin Liquid ¢=0,58-0,64 g=0,60-0,66 9=0,63-0,68
] 4-6 6-8 6-8
Tetenal Emofin (Pulver) g=0,55-0,70 g=0,55-0,66 g=0,55-0,66
_ 5 5 7-8
Tetenal Ultrafin SF (1+0) 9=0,67 g=0,68 9=0,63-0,68
] 5 5 7-8
Tetenal Ultrafin Plus (1+4) g=0,64 g=0,64 g=0,64-0,68
_ 7,5 7-8 11-12
Tetenal Ultrafin Plus (1+6) g=0,62 g=0,60-0,66 g=0,64-0,67
7,5 7,5 15
Tetenal Ultrafin Liquid (1+20) 9=0,68 g=0,66 g=0,63
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Entwicklungszeiten fur Filme FOMAPAN und Entwickler anderer Hersteller

Entwicklungszeit (min.) bei 20 °C

Entwicklerart
Fomapan 100 Classic| Fomapan 200 Creativ | Fomapan 400 Action

Paterson Aculux 2 (1+9) 9-10 8-9 _
g=0,64-0,66 9=0,60-0,64

Paterson Acutol (1+9) 6-7 6—7 10-11
0=0,56-0,63 g=0,55-0,64 g=0,58-0,62

Paterson AU 9 6-8 6-8 10-12
¢=0,63-0,67 g=0,55-0,66 9=0,58-0,67

S

Anwendung von Korrektionsfiltern

Der Korrektionsfilter (oder das Filterpaar), welcher (welches) der gewahlten Gradation
entspricht, wird in die innere Filterschublade im VergréRerungsgerat zwischen Lichtquelle und
Kondensor eingelegt. Die Abmessungen der Filter Foma Variant sind der Filterschublade des
jeweiligen VergroRerungerates anzupassen.

Die Korrektionsfilter Foma Variant werden in folgenden Abmessungen hergestellt und geliefert:
8,9x8,9cmoder 15,2x 15,2 cmje nach dem Typ des VergrofRerungsgerates.

Beim Einsatz verschiedener Korrektionsfilter Foma Variant ist die Belichtungszeit durch den
sog. Verlangerungsfaktorzu berichtigen (s. nachstehende Tabelle).

Verlangerungsfaktoren fir Korrektionsfilter FOMA Variant

Korrektionsfilter| Gradation Veréangerungsfaktoren fur Belichtungszeiten von Fotopapieren FOMA
Foma Variant Fomaspeed Variant l| Fomatone MG
2xY extra weich 1,4 2,0
Y weich 1,4 1,5
ohne Filter * - -
M1 spezial 1,4 15
2xM1 normal 21 1,8
M2 hart 2,6 2,0
2xM2 ultra hart 4,6 3,0

Entwicklungszeiten fir Fotopapiere FOMA (bei 20 °C)

Fomabrom Fomaspeed Fomatone MG
Fomaspeed 412 Fomatone MG Classic
Fomaspeed Variant
Fomalux
Fomagraphic
Fomatol LQN 90-120 s 60-90 s 1 -3 min.
(Verdinnungl1+7)
Fomatol P 90-120 s 60-90 s 1 -3 min.
(Arbeitslosung)
Fomatol PW .
— unvedinnte Arbeitsldsung - - 2 -3 min.
— Verdinnung 1+1 - - 4 — 6 min.
— Verdinnung 1+3 - - 8 —12 min.
Fomatol H )
-12 — 1- 3 min.

(Verdinnung 1+0) 90-120's 60-90s
Fomatol M 90-120 s 60-90 s 1- 3 min.
(Verdinnung 1+0)
Univerzalentwickler 90-120 s 60-90 s 1- 3 min.
(Verdinnung 1+0)
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Verarbeitung gradationswandelbarer Fotopapiere FOMA

Der Vorteil dieser Fotopapiere besteht in der Mdoglichkeit, verschiedene Gradationen des

resultierenden Bildes bei Anwendung eines einzigen Fotopapiertyps zu erreichen. Dadurch ist

es maglich, die Gradation des Negativs zu beeinflussen und eine qualitatsvolle Fotografie auch

aus Filmvorlagen (Negativen) unterschiedlicher Gradationen anzufertigen.

FOMA stellt her und liefert folgende Arten von gradationswandelbaren Fotopapieren:

Fomaspeed Variant Il und Fomatone MG bzw. Fomatone MG Classic.

Zur Gradationssteuerung kénnen folgende Methoden und Gerate angewendetwerden:

— selbsténdige Satze von Korrektionsfiltern (z.B. Foma Variant Filter, liford Multigrade Filter
usw.) bestehend in der Regel aus einer verschiedenen Anzahl von Gelb- und Purpurfiltern)

— Purpur- und Gelbfiltersatze in Farbmischkdpfen

—spezielle VergroRerungskopfe fir gradationswandelbare Fotopapiere

— Farbkopierer ausgeristet mit einem Programm fiir gradationswandelbare Fotopapiere

— Schwarzweif3-Kopierer modifiziertauch fiir gradationswandelbare Fotopapiere

Korrektionsfilter FOMA Variant

Sie sind bestimmt zur Gradationssteuerung gradationswandelbarer Fotopapiere FOMA (z.B.

Fomaspeed Variant Ill, Fomatone MG usw.) wéhrend der Belichtung. Hergestellt werden die

Filter als Komplettsatz bestehend aus insgesamt 6 Stiick Filter dreier verschiedener Arten, jede

Art je zwei Stiick (gelb -, hellpurpurfarben — M1 und tiefpurpurfarben — M2).

Mit diesem Satz kann die resultierende Gradation in sieben Stufen (einschlief3lich der

Belichtung ohne Filter) von extra weich bisultra hart, gesteuert werden.
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1.5.Prozess des Filmentwickelns

Es wird empfohlen, die Schwarzweif3filme Fomapan manuell, am besten in der Spiraldose,
oder im Tank bzw. maschinell in Entwicklungsmaschinen, zu verarbeiten. Die Ergebnisse der
Verarbeitung werden von einer Reihe von Faktoren beeinflusst, (z.B. Lichtkontrast der
aufzunehmenden Szene, Filmsorte und deren Eigenschaften, Entwicklertyp und
-konzentration, Entwicklungstemperatur und -zeit, Intensitat der Entwicklerriihrung usw.). Zur
Verarbeitung von SchwarzweiBumkehrfilm Fomapan R ist der Spezialverarbeitungsprozess
R-100 geeignet (s. Kapitel 1.11).

Sicherheitsbeleuchtung

Alle panchromatisch sensibilisierten Filme FOMA sollten in vélliger Dunkelheit oder bei
Infrarotlicht verarbeitet werden. Fur eine kurzfristige Orientierung wahrend der Verarbeitung
kann indirekte Sicherheitsbeleuchtung angewendet werden, z.B. solche mit dem Filter Agfa
100 oder liford 908 in Verbindung mit einer 15-W-Gliihlampe, bei einem Abstand von
mindestens 75 cm.

1.6. Unterbrechen des Entwicklungsvorgan iFilmen

Nach Beendigung des Entwicklungsvorgangs sollte der Film sofort mindestens 30 Sekunden
mitflieBendem Wasser gesplilt werden

Eine effektivere Methode stellt das Unterbrechen des Entwicklungsvorgangs in einem
Sauerbad dar, z.B. in Fomacitro 1 + 19 oder in 2-prozentiger Essigsaure, und zwar mindestens
10 Sekunden. Das Unterbrecherbad (auch Stoppbad genannt) verlangert die Lebensdauer
des Fixierbades.

FOMACITRO

ist ein einteiliges flissiges Konzentrat zum Ansatz des Unterbrecherbades, einsetzbar sowohl
bei der manuellen als auch maschinellen Verarbeitung aller Arten von Schwarzwei3-Fimen
sowie -Fotopapieren (s. Kapitel 1.3.). Durch die Einwirkung von Fomacitro verlieren die in der
Emulsionsschicht des Films enthaltenen Entwicklungssubstanzen ihre Reduktionsfahigkeit,
so dass eine sofortige Einstellung des Entwicklungsvorgangs erfolgt. Eine Farbéanderung der
Unterbrecherbad-Arbeitsldsung von gelborange nach blaugrin signalisiert, dass das
Unterbrecherbad erschopft und ein Austausch der Arbeitslésung gegen eine frisch angesetzte
erforderlich ist. Die Temperatur des Unterbrecherbades sollte der des vorhergehenden
Entwicklers mit einer Toleranz von £5 °C entsprechen.

1.7.Fixierenvon Filmen

Waéhrend des Fixierens kommt es zur Beseitigung des unentwickelten Silberhalogenids aus
der fotografischen Schicht, das sonst durch Lichteinwirkung schwarz werden und das
resultierende Silberbild beschéadigen wiirde. Um ein optimales Ergebnis zu erreichen, wird die
Einhaltung der Hinweise des Herstellers von Fixierbadern empfohlen, vor allem der Fixierzeit
und der Anzahl der verarbeiteten Filme. Es wird empfohlen, den Film doppelt so lange zu
fixieren, als es zum Klaren notwendig ist. Nach der Beendigung des Fixierens kann der Film bei
gewohnlicher Beleuchtung kontrolliertwerden.
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FOMAFIX

ist ein einteiliges flissiges Schnellfixierbad-Konzentrat auf Basis Ammoniumthiosulfat zum
Ansatz des Schnellfixierbads, bestimmt fiir die manuelle sowie maschinelle Verarbeitung von
Filmen und Fotopapieren (s. Kapitel 1.3.). Die Schwarzweil3filme Fomapan sollten 3 Minuten
beieiner Temperatur der Arbeitslésungvon 18 bis 25 °C fixiert werden.

SAUERFIXIERBAD

ist ein zweiteliges pulverférmiges Sauerfixierbad, bestimmt zum Ansatz des Sauerfixierbades,
fur die manuelle sowie maschinelle Verarbeitung aller Arten von Schwarzwei3-Negativ- sowie
Positivfotomaterialien. Die Schwarzweifffiilme Fomapan sollten 10 Minuten bei einer
Temperatur der Arbeitslésung von 20 °C fixiert werden.

1.8.Wassernund Trocknenvon Filmen

Damit die Stabilitét des verarbeiteten Filmmaterials gewahrleistet wird und auch die Qualitat
des fotografischen Bildes langfristig erhalten bleibt, wird empfohlen, das ausfixierte
Fotomaterial grindlich zu wéssern. Die Effektivitat des Wasserungsprozesses hangt vor allem
von der Temperatur des angewendeten Wassers und der Schnelligkeit seines Austausches
ab.

Empfohlene Wasserungsverfahren

Waésserung durch den Strom flieBenden Wassers direkt in der Entwicklungsdose (filtriertes
Wasser). Die Wasserungszeit betragt in diesem Fall 30 (bzw. 15) Minuten bei einer
Wassertemperaturunter (bzw. Gber) 15°C.

Der verarbeitete und ausgewasserte Film wird vor dem Trocknen etwa 1 Minute in ein Fotonal
enthaltendes Bad eingetaucht. Diese Arbeitsweise gewahrleistet gleichmagige Entfernung
des Wassers von der Oberflache des verarbeiteten Films, beschleunigt den
Trocknungsprozess undschlie3t die Fleckenbildung auf dem Negativ aus.

FOTONAL

ist ein flissiges Netzmittel-Konzentrat, das oberflachenaktive Substanzen und die Stabilitat
des entwickelten Silberbildes erhdhende Zusétze enthalt. Die Anwendung von Fotonal
gewabhrleistet die Entfernung von Wasser von der Oberflache des verarbeiteten Films,
beschleunigt den Trocknungsprozes und schlief3t die Flecke nbildung auf dem Negativ aus. Die
Arbeitslésung wird hergestellt,indem 5mldes Konzentrats 1 Liter Wasser zugesetzt wird.
Trocknen

Es wird empfohlen, den aufgehéngten Filmstreifen vor dem eigentlichen Trocknen vorsichtig
abzuwischen — damit wird die Fleckenbildung vermieden und auch der Trocknungsprozess
beschleunigt. Der Film sollte im Trockenschrank bei einer Temperatur von 30 bis 45 °C oder in
sauberemund staublosem Raum beider Umgebungstemperatur getrocknetwerden.

Manuelle Verabeitung von Fotopapieren auf RC Papierunterlage

Fotopapiere auf PE-beschichteter Papierunterlage stellen den modernen Typ von
Fotomaterialiendar, die sich durch schnelle und leichte Verarbeitung auszeichnen.

Das Trocknen von Fotopapieren, nicht nur in Hei3lufttrocknern, sondern auch bei der
Raumtemperatur dauert nur einige Minuten. Fotopapiere auf RC Papierunterlage dirfen in
klassischen Hochglanzpressen bzw. auf -trommeln nicht gegléttet werden! Zum Unterschied
von barytierten Fotopapieren krimmen sich die RC-Papiere bei richtiger Verarbeitungsweise
(Wassern, Trocknen) praktisch nicht.

Verabeitung von Fotopapieren FOMA auf barytierter Papierunterlage

Fotopapiere auf barytierter Papierunterlage erfordern einen langeren Verarbeitungsprozess; auf
diese Weise hergestellte Fotografien zeichnen sich jedoch durch langere Archivbestandigkeit aus
und finden vorallemin Kunstfotografie und Ausstellungswesen Anwendung.

Verabeitung von Fotopapieren FOMAfester Gradationen

Fotopapiere FOMA werden traditionsgemaR in einer groRerer Anzahlfester Gradationen hergestellt.
Die Auswahl der richtigen Gradation héngt abvon dem Kontrastdes zu vergréBenden Negativs, dem
Typ des VergréRerungsgerates und dem hildnerischen Vorhaben des Autors. Fur die meisten
Anwendungen genligt die Gradation N (normal) bzw. Sp (spezial). Die resultierende Gradation kann
auch durch den Entwicklertyp bzw. die Verdiinnung des Entwicklers beeinflusst werden.
Anhaltspunkte fir die Papierauswahl kénnender nachstehenden Tabelle entnommen werden.

Auswahl der richtigen Fotopapiergradation in Abhéngigkeit vom Negativkontrast und
vom Typ des VergroRerungsgerates

Negativkontrast Ve_rgr('jBerqusgerat mit Konden;orlinse Vgrgrd&erqusgerat mit zestreutem
(mit am wenigsten zerstreuem Licht) (diffusem) Licht
Gradation des Fotopapiers Gradation des Fotopapiers
S Sp N C S Sp N C

niedrig 1 1
niedriger 1 1 (n
mittlerer 1 (n 1

hoher n 1 1

hoch 1 1

Kennzeichnung von Fotopapieren FOMA

Diese besteht aus drei Ziffern, von denen die erste die Art der Unterlage, die zweite die Farbe bzw. Farbung
der Unterlage unddie letztedie Oberflache der Unterlage bedeutet.

Art der Unterlage Farbebzw. Farbung der Unterlage Oberflache derUnterlage

1—kartonstark (barytiert) 1- extra weil3 1-—glanzend
2—halbkartonstark (barytiert) 2—weif3 2 —matt

3-RC 3-—cremefarben 3 —Velvet
4-RC(110g/m?) 4— chamois 4 —feiner Velvet (Lustre)

5-roh(natural) 5 —Raster

Gradation: weich (S), spezial (Sp), normal (N), hart (C), wandelbar (Fomaspeed Variant Ill, Fomatone
MG)
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FOMAFIX

ist ein einteiliges fliissiges Konzentrat zur Herstellung des Schnellfixierbades, bestimmt fur die
manuelle sowie maschinelle Verarbeitung aller Arten von Schwarzwei3-Filmen und
Fotopapieren. Bei der manuellen Verarbeitung und 20 °C werden SchwarzweiRfotopapiere
Fomabrom 3 min., andere Fotopapiere 1,5 min. fixiert. Das Konzentrat wird in PE-Flaschen zu
0,5 | geliefert (gréRBere PackungsgrofRen sind ebenfalls lieferbar) und zum Gebrauch mit
Wasser im Verhaltnis von 1 + 5 (manuelle Verarbeitung), bzw. 1 + 4 (maschinelle Verarbeitung)
verdinnt.

SAUERFIXIERBAD

istein zweiteiliges pulverférmiges Sauerfixierbad, bestimmt zum Ansatz des Fixierbades fiir die
manuelle sowie maschinelle Verarbeitung aller Arten von Schwarzweil3-Negativ- sowie -
Positivfotomaterialien. Bei der manuellem Verarbeitung und 20 °C werden
Schwarzweil¥fotopapiere Fomabrom 5 min., andere Fotopapiere 3 min. fixiert. Es wird in einer
Packung zum Ansatz von 1und 5 | Arbeitsldsung geliefert.

FOMACITRO

ist ein flissiges Konzentrat zur Herstellung des Unterbrecherbades, bestimmt fir die
universelle Anwendung bei der manuellen Verarbeitung aller Arten von Schwarzwei3-Filmen
sowie -Fotopapieren (s. Kap. 1.6.). Es wird in PE-Flaschen zu 0,25 | geliefert und zum
Gebrauch mit Wasser im Verhéltnis von 1 + 19 verdunnt.

2.4. Bedingungen, Methoden und Entwicklungsprozess bei Fotopapieren

Dunkelkammerbeleuchtung

Die richtige Wahl der Sicherheitsbeleuchtung héngt vor allem von der Spektralempfindlichkeit der
betreffendenArt von Fotopapierab. Wichtiger Faktor beidieser Anwendung ist die Spektrallange der
Lichtquelle (z.B. LED-Diode) bzw. des Sicherheitsfilters.

Sicherheitsbeleuchungfiir Fotopapiere FOMAfester Gradationen

Fotopapiere von Typ Fomabrom, Fomaspeed, Fomagraphic und Fomalux werden bei der fur die
Schwarzwei3fotopapiere vorgeschriebenen Sicherheitsbeleuchtung verarbeitet, z.B. bei
gelbbrauner, roter oder oranger diffuser Sicherheitsbeleuchtung mit Filtern z.B. llford 902, Osram
Duka 50, Durst Sanat, Kodak OC, Agfa G7, Agfa Y7J usw. in Verbindung mit einer 15-W-Glihlampe
und bei einer Einwirkungszeit von héchstens 3 min. (Abstand von 0,5 m) bzw. héchstens 10 min.
(Abstand von1 m).

Sicherheitsbeleuchtungfiir Fotopapiere FOMASPEED Variant Il

Die abweichende orthochromatische Sensibilisierung von Fomaspeed Variant 1l erfordert im
Vergleich zu Fotopapieren fester Gradationen eine andere Art der Sicherheitsbeleuchtung. Es wird
empfohlen, Fomaspeed Variant Il bei einer Sicherheitsbeleuchtung fir orthochromatische
Fotomaterialien (d.h. unter dunkelrotem Filter, wie z.B. Kodak GBX-2, liford 906, Agfa R1, Osram
Duka 50 usw.) zu verarbeiten. Man kann auch einen Sparleuchtkdrper mit orangenfarbenen LED-
Diodenmit einer Wellenlénge der Strahlungvon mind. 610 nm benutzen.

Hinsichtlich seiner hohen Empfindlichkeit sollte Fomaspeed Variant 11l der Sicherheitsbeleuchtung
nur fir die Zeit, die fur die Handhabung des Materials erforderlich ist, ausgesetzt werden.
Sicherheitsbeleuchtungfiir Fotopapiere FOMATONEMG

In Bezug auf die markant niedrigere Empfindlichkeit der Fotopapiere Fomatone MG bzw. Fomatone
MG Classic sollte die gleiche Sicherheitsbeleuchtung, die fir Ubliche Fotopapiere fester
Gradationen, Anwendung findet, d.h. gelbgriine, orangenfarbene, rote u.&, angewendet werden.
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Die aufgefiihrte Anzahl der entwickelten Filmen gilt unter der Voraussetzung der Einhaltung
der Lagerungsbedingungen fur Arbeitsldsungen (s. Kapitel 1.10.). Nach Ablauf dieser Zeit ist
die erschépfte Arbeitsld sung gegen eine neue zu ersetzen. Dadurch wird die hohe Qualitat und
der Standardverlauf des Verarbeitungsprozesses gewabhrleistet.

Verarbeitungsbad FOMA Originalverpackung Arbeitslésung
Koncentrat- Anzahl der Volumen der Anzahl der
volumen verarbeiteten Filme Arbeitldsung verarbeiteten Filme
Fomadon LQN, Fomadon LQR (1+10) 250 ml
— Planfilm (13x18 cm) mind. 30 1250 ml 14
— Kleinbild- oder Rollfilme mind. 12 660 ml 3
Fomadon P (Pulverentwickler) _ _ 1000 ml
~ Planfilm (13x18 cm) 25
- Kleinbild- oder Rollfilme 10
Fomadon Excel (Pulverentwickler) _ _ 1000 ml
~ Planfilm (13x18 cm) 30
— Kleinbild- oder Rollfilme 12
Universalentwickler (Pulverentwickler) - - 400 ml
~ Planfilm (13x18 cm) 30
— Kleinbild- oder Rollfilme 12
Fomafix (1+5) 500 ml 1000 ml
~ Planfilm (13x18 cm) - 40
— Kleinbild- oder Rollfilme mind. 50 17
Sauerfixierbad (Pulverform) - - 750 ml
— Planfilm (13x18 cm) 35
- Kleinbild- oder Rollfilme 15

Verlangerungsfaktoren flr zu verarbeitende Filme

Filmsorte
Entwicklersorte FOMA
Fomapan 100 Classic Fomapan 200Creative Fomapan 400 Action
Fomadon LQN (1+10) f=15 f=1.4 f=17
Fomadon LON (1+14) f=17 f=1,7 f=1,7
Fomadon LQR (1+10) f=1,4 f=1,4 f=14
Fomadon LQR (1+14) f=16 =16 f=16

Erlauterung: Der Verlangerungfaktor f ist konstanter nummerischer Wert, mit dem die Entwicklungszeit
jedes weiteren Films tber die Anzahl der in der obigen Tabelle aufgefuhrten Filme hinaus verlangert wird.
Aufdiese Weise kann jedoch hchstens die doppelte Anzahl der aufgefiihrten Filme entwickelt werden.
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1.10.Haltbarkeit und Lagerung von Filmen, Verarbeitungschemikalien und Arbeitslésungen

Filme

Es wird empfohlen, unbelichtete Filme FOMA in der Originalverpackung, trocken und kuhl
(Temperatur von 5 bis 20 °C, relative Luftfeuchte von 50 bis 60 %), frei von schadlichen Démpfen,
Gasen und ionisierender Strahlung, zu lagern. Im Kiihischrank gelagerte Filme sollten vor Gebrauch
etwa 2 Stunden an die Raumtemperatur angeglichen werden.

Belichtete Filme sollten méglichstbald verarbeitet werden.

Flussige Konzentrate, Pulverchemikalien und ihre Arbeitslésungen

Die Verarbeitungschemikalien FOMA sollten in der Originalverpackung, in trockenen, gut geliifteten
Réaumen (Temperatur von 10 bis 25 °C, relative Luftfeuchte héchstens 65 %), geschiitzt vor jahen
Temperaturénderungen sowie direktem Sonnenlicht, gelagert werden. Wahrend des Transports
flussiger Konzentrate bei niedrigen Temperaturen sind solche Bedingungen zu sichern, dass es zur
Abkiihlung der Konzentrate auf3erhalb des zuléssigen Bereichs nicht kommt. Soweit bei niedrigeren,

den zulassigen Eckwert unterschreitenden Temperaturen einige aufgeldste Substanzen

auskristalisieren, sollte zum Ansatz der Arbeitsldsungen Wasser mit einer Temperatur von 40 °C
benutzt werden. Allgemeinist zum Ansatz der Arbeitslésungen und zu ihrer Verdiinnung destilliert es
oder entmineralisiertes Wasser zu empfehlen. Aus flissigen Konzentraten und Pulverchemikalien

angesetzte Arbeitslosungen sollten unter obigen Bedingungen, einschlieBlich der Einschrankung

des Luftzutritts, gehalten werden. Dies gilt vor allem fiir Entwickler und entspricht den nachstehend
aufgefiihrten Haltbarkeiten.

Verarbeitungschemikalien Verpackungsart Lagerungsbedingungen Haltbarkeit
FOMA
Fomadon LON flissiges Konzentrat Originalverpackung mind. 12 Monate
Arbeitslésung (1+10), (1+14) 2-3 Std.
Fomadon LQR flilssiges Konzentrat Originalverpackung mind. 12 Monate
Arbeitslésung (1+10), (1+14) 2-3 Std.
Fomadon R09 flissiges Konzentrat Originalverpackung mind. 24 Monate
Arbeitslosung (1+20) 2-3 Tage
Arbeitslésung(1+40) 6 S,
Arbeitslosung (1+100) 2_3 std.
Fomadon P Pulver Originalverpackung mind. 24 Monate
Arbeitslésung 2 Monate
Fomadon Excel Pulver Originalverpackung mind. 24 Monate
Arbeitsldsung 12 Monate
Universalentwickler Pulver Originalverpackung mind. 24 Monate
Arbeitsldsung 6 Std.
Fomacitro flussiges Konzentrat Originalverpackung mind. 24 Monate
Arbeitslosung (1+19) 1 Monat
Fomafix flissiges Konzentrat Originalverpackung 24 Monate
Arbeitslésung (1+5) 6 Monate
Sauerfixierbad Pulver Originalverpackung mind. 24 Monate
Arbeitsldsung mind. 6 Monate
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2.3. Ubersicht und Charakteristik von Verarbeitungschemikalien fiir Fotopapiere

Die Schwarzweil3-P ositiventwickler FOMA sind geeignet fur alle Arten von Fotopapieren FOMA bzw.
auch fur Fotopapiere anderer Hersteller. Bei der Verarbeitung von gewohnlichen Fotopapieren
(Fomabrom, Fomaspeed bzw. Fomagraphic) verleihen die Entwickler FOMA (Fomatol LQN und
Fomatol P) dem resultierenden Silberbild einen neutralen bis maRig warmen Ton. Ein mé&Rig kalter
Ton kann unter Anwendung des Kontaktpapiers Fomalux, ein braungriiner unter Anwendung eines
Fotopapiers von Fomatone MG-Typ erzielt werden.

Die Verarbeitung der obigen universell einsetzbaren Arten von Fotopapieren im Spezialentwickler
Fomatol PW fiihrt zur Anfarbung des resultierenden Silberbildes in einen magig braungriinen Ton.
Starkere warmbraune Tone kdnnen mit dem Entwickler Fomatol PW in Kombination mit
Fotopapieren Fomatone MG bzw. Fomalux erzielt werden.

Fotopapiere FOMA kdnnen auch in anderen Standardentwicklern (z.B. Kodak Polymax, Tetenal
Eukobrom, Tetenal Variospeed, liford PQ Universal, liford Multigrade, Agfa Neutol Liquid NE usw.)
oder in Spezialentwicklern (z.B. Agfa Neutol WA, Agfa Neutol Liquid WA, Tetenal Neutraltyp Liquid
usw.) verarbeitet werden.

FOMATOL LQN

istein einteiliges fliissiges Konzentrat zum Ansatz eines normal arbeitenden Fenidon-Hydrochinon-
Entwicklers, bestimmt fur die manuelle sowie maschinelle Verarbeitung aller Arten von Schwarz-
weil3fotopapieren. Es wird in PE-Flaschen zu 0,25 und 0,5 | oder in PE-Kanistern zu 5 | geliefert und
zum Gebrauch mit Wasser im Verhaltnis von 1 + 7 (manuelle Verarbeitung) oder 1 + 4 (maschinelle
Verarbeitung) verdiinnt.

FOMATOL M

ist ein ein zweiteiliger, pulverformiger, normal arbeitender Fenidon-Hydrochinon-Entwickler,
bestimmt fiir die manuelle Verarbeitung von Schwarzweil3fotopapieren. Der Entwickler ist auch fir
die Verarbeitung alterer Fotopapiere geeignet denn er unterdriickt ihre Neigung zur Vergilbung und
zum Grauschleier. Er wird in einer Packung zum Ansatz von 1 Liter Arbeitslosung geliefert.
FOMATOL H

ist ein zweiteiliger, pulverférmiger, normal arbeitender Fenidon-Hydrochinon-E ntwickler, bestimmt
fur die manuelle Verarbeitung von Schwarzwei3fotopapieren. Er wird in einer Packung zum Ansatz
von 1 Liter Arbeitsld sung ge liefert.

FOMATOL P

ist ein zweiteiliger, pulverférmiger, Fenidon-Hydrochinon-Entwickler, bestimmt fiir die manuelle
Verarbeitung aller Arten von SchwarzweiRfotopapieren. Er wird in einer Packung zum Ansatz von
2,5 lArbeitsldsung geliefert.

FOMATOL PW

ist ein pulverférmiger Glyzin-Hydrochinon-Entwickler mitwarmem Bildton, bestimmtvor allem fir die
manuelle Verarbeitung von Fotopapieren der Fomatone-Reihe. Die Verdinnung des Entwicklers
sowie kirzere Entwicklungszeiten, als die empfohlenen, in der Tabelle auf der Seite 21 aufgefiihrten
Werte, lassen den warmen braunen Bildton von Fotopapieren Fomatone MG verstarken. Der
Entwickler wirdin einer PackungzumAnsatzvon 1 Liter Arbeitslésung geliefert.
UNIVERSALENTWICKLER

ist ein zweiteiliger, pulverférmiger, normal arbeitender Fenidon-Hydrochinon-E ntwickler, bestimmt
fur die manuelle sowie maschinelle Verarbeitung aller Arten von Schwarzwei3-Negativ- sowie
Positivfotomaterialien. Fir die Verarbeitung von Fotopapieren wird er unverdiinnt angewendet. Der
Entwickler wirdin einer Packung zum Ansatz von 1 bzw. 51 Arbeitslésung geliefert.
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2.2. Ubersicht und Charakteristik von Fotopapieren

FOMABROM

ist ein universell einsetzbares SchwarzweilR3fotopapier auf klassischer kartonstarker barytierter

Papierunterlage. Das Papier zeichnet sich durch hohen Belichtungsumfang und hervorragende

Bildstahilitét aus. Es wird in vier Gradationsstufen: weich (S), spezial (Sp), normal (N) und hart (C),

mit Oberflachen glanzend und matt, hergestellt.

FOMASPEED

ist ein universell einsetzbares Schwarzweil3fotopapier auf PE-beschichteter Papierunterlage (RC).

Die Emulsionsschicht enthalt eingelagerte Entwicklersubstanzen, die eine Verkirzung der Entwic-

klungszeit beider manuellen Verarbeitung ermdéglichen. Es wird in vier Gradationsstufen: weich (S),

spezial (Sp), normal (N) und hart(C), mit Oberflachen glanzend, matt und velvet, hergestellt.

FOMASPEED412

istein universell einsetzbares Schwarzweil3fotopapier auf dinner PE-beschichteter Papierunterlage

(RC) einer Flachengewicht von 110 g/m2. Das Papier zeichnet sich durch eine reiche Halbtonskala

aus. Die dunne Unterlage ermdglicht auch den Durchlichteinsatz im Bereich der Kunst- und

Werbefotografie. Eswird inder Gradationsstufe nommal (N) mit matter Oberflache hergestelit.

FOMASPEEDVARIANT Il

ist ein gradationswandelbares Schwarzweil3fotopapier auf PE-beschichteter Papierunterlage (RC),

bestimmt fiir allgemeinen Gebrauch. Die Gradation des Papiers kann mittels Farbfiltern im breiten

Bereich von sehr weich bis ultra hart gesteuert werden, was die Herstellung von Fotografien auch

aus Negativenmit extrem niedriger oder extrem hoher Gradation méglich macht. Das Papier wird mit

Oberflachen gldanzend und matt hergestellit.

FOMATONE MG

ist ein gradationswandelbares Schwarzwei3fotopapier mit warmem Bildton, geeignet vor allem fir

die Portratfotografie und Arbeiten im Retro-Stil. Es wird in zwei Sorten hergestellt:

—als FOMATONE MG — auf PE-beschichteter Papierunterlage mit Oberflachen: glanzend, matt
und velvet

— FOMATONE MG Classic*/ — auf barytierter chamoisfarbener Papierunterlage mit matter
Oberflache.

FOMAGRAPHIC

ist ein Schwarzweil3dokumentenpapier auf diinner PE-beschichteter Papierunterlage (RC), mit

einem Féachengewicht von 110 g/m2 Das Papier zeichnet sich durch harte Gradation, hohe

Maximalschwérzung und eine leuchtend weiRe Unterlage aus. Die hohe Empfindlichkeit des

Fotopapiers ermdglicht es, hohere Blendenzahlen am Objektiv auch bei Gro3formatvergroBerungen

anzuwenden.

FOMALUX?*/

istein Schwarzweil3fotopapier auf PE-beschichteter Papierunterlage (RC), geeignet fur die Belange

der Portrétfotografie und andere Anwendungsgebiete. Es zeichnet sich durch eine reiche

Halbtonskala, weiche Wiedergabe von Lichtern und ein sattes Schwarz aus. In Bezug auf die

niedrige Empfindlichkeit der angewendeten Emulsion ist es vor allem zum Kontaktkopieren

bestimmt, es kann jedoch auch beim VergréRern Anwendung finden.

*/ Dieses Erzeugnis kann nur nach Vereinbarung mit dem Hersteller geliefert werden.
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1.11. Ubersichtund Charakteristik von Umkehrfilmen

FOMAPAN R

Fomapan R ist ein mittelempfindlicher (ISO 100/21°), panchromatisch sensibilisierter

Schwarzweilfumkehrfilm mit sehr feinem Korn, hohem Auflésungsvermégen, hoher

Kantenschérfe und héherer Gradation. Der Film zeichnet sich durch sehr gute Abstufung feiner

Grautdne sowohl im Bereich hoher Lichter als im Schattenbereich aus. Die

Spektralsensibilisierung von Fomapan R ermdglicht es, Farbtdne in die Grauskala farbgetreu

zu Uberfiihren und garantiert gleichzeitig eine maximale Ausnutzung der Filmempfindlichkeit

bei Kunstlichtaufnahmen. Fomapan R ist bestimmt fir Aufnahmen mit Filmkameras oder zur

Herstellung von Dias unter Benutzung von Aufnahmekameras. Der Diafilm findet Anwendung

vor allem bei Prasentationen in Form der Diavorfihrungen bzw. bei Digital- oder klassischer

Verarbeitung.

Konfektionierung

Fomapan R wird hergestellt und geliefert:

—als einseitig perforierter Schmalfilm 16 mm/30,5 m

—als 2x8 mm (Doppelacht-Film Standard)/10 m

—als 2x8 mm (Doppel-Super 8)/10 m

—als beidseitig perforierter Kleinbildfilm 35 mm in Patrone 135-36 fir 36 Aufnahmen 24x36 mm
bzw.als Meterware

1.12. Verarbeitung von Umkehrfilmen

Die Schwarzweil3umkehrfilme Fomapan R konnen in Ublichen Verarbeitungsprozessen
verarbeitetwerden, die fiir diesen Materialty p bestimmt sind.

Um die Verarbeitung von Fomapan R zu erleichtern, hat FOMA den Prozess R-100 entwickelt,
der sowohlfiir die manuelle Verarbeitung von FomapanR inDose, als auch fiir die maschinelle
Verarbeitung in Entwicklungsmaschinen bestimmt ist. Eine ausfihrliche Beschreibung des
Prozesses ist Bestandteil der Technischen Beschreibung fiir Fomapan R (diese kann beim
Hersteller angefordert werden).

Die Verarbeitung des Umkehrfilms Fomapan R erfolgt durch den Hersteller in dessen eigenem
Verarbeitungszentrum FOMACOLOR SERVIS (J.KruSinky, 501 04 Hradec Kralové).
Verarbeitungsauftrage werden auch von hauseigenen Verkaufsstellen FOMA-FOTO
entgegengenommen.
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Ubersicht hergestellter Abmessungen und Konfektionierungsarten von SchwarzweiBnegativfilmen

FOMAPAN
400 Action

FOMAPAN
200 Creative

FOMAPAN
100 Classic

Konfektionierungsart

Patrone 135-36
Patrone 135-24

Patrone 135-12

Meterware 17, 30.5 und 50 m
35 mm x 305 und 610 m

120

Format 6.5 x 9 cm (2.5 x 3.57) / 50 Blatt

Format 8.3 x 10.8 cm (3.25 x 4.24”) / 50 Blatt

Format 9 x 12 cm / 50 Blatt

Format 10 x 15 cm / 50 Blatt
13 x 18 cm/ 50 Blatt
18 x 24 cm / 50 Blatt

Filme

Kleinbildfilme

Rollfilme

Blattfilme

Nach Vereinbarung mit dem Hersteller sind auch Formate anderer Abmessungen lieferbar.

S

2. SCHWARZWEISSFOTOPAPIERE
2.1.Anwendungsgebiete und spezifische Eigenschaften von Fotopapieren

Ein reiches Angebot an fotografischen Papieren FOMA offnet breite Mdglichkeiten fur ihre Anwendung. Die
Fotopapiere auf PE-beschichteter Papierunterlage (RC) tragen den Anspriichen auf eine schnelle und leichte
Verarbeitung Rechnung, solche auf barytierter Papieruntelage (Fomabrom, Fomatone MG Classic usw.) zeichnen
sich durchhohe Stabilitat und spezifisches Aufsehen aus. Sie finden vor allemim Kunstbereich, in Austellungs- und
Museumsexpositionen usw. Anwendung.

Hergestellt werden Fotopapiere FOMA sowohl in festen Gradationen (,S, Sp, N, C*) als auch in der wandelbaren
Gradation (Fomaspeed Variant Ill, Fomatone MG). Die hohe Empfindlichkeit der meisten Fotopapiere FOMA
verkirzt notwendige Belichtungszeiten, dagegen die niedrige Empfindlichkeit bei Fotopapieren Fomatone MG und
namentlich Fomalux, gestattet die Verarbeitung mit der Methode des Kontaktkopierens. Warme Bildtone lassen
sich durch die Verwendung von Fotopapieren mit cremefarbiger Unterlage (Fomatone MG) erzielen; das
resultierende Bild kann weiter noch unter Anwendung des Spezialentwicklers Fomatol PW beeinflusstwerden.

Im FOMA-Angebot fehlen weder die Exklusiv-Papiersorte Fomatone MG Classic 542 auf einer Naturunterlage mit
ihrem edlen chamoisfarbenen Ton, noch Fotopapiere auf extra diinner PE-beschichteter Papierunterlage (RC)
(z.B. Fomaspeed 412 und Fomagraphic).

Spezifische Eigenschaften von Fotopapieren FOMA

Papiersorte

Charakteristik Fomabrom |Fomaspeed | Fomaspeed | Fomaspeed | Fomatone | Fomagraphic | Fomalux

412 Variant Il MG
PE-beschichtete 1 1 1 1 1 1
Papierunterlage (RC)
PE-beschichtete 1 1
Papierunterlage (RC)-dinn
barytierte Papierunterlage 1 1
feste Gradation 1 1 1 1 1
wandelbare Gradation 1 1
niedrige Empfindlichkeit 1
extra niedrige 1
Empfindlichkeit
warmer Ag-Ton 1
warmer Farbton der 1
Unterlage
manuelle Verarbeitung 1 1 1 1 1 1 1
maschinelle Verarbeitung 1 1 1 1 1
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